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Title: Merchandise Holding and Display Device 
Abstract 

5 A merchandise holding and display device in the manner of a shelf unit (1) or a sales counter 
is described, preferably having a plurality of shelves (11a, 11b, 11c) which are arranged one 
above the other and on which merchandise or packaging units (2) are held in a supported 
manner, which are arranged one after the other in rows and are aligned laterally by parallel 
guide strips (13). Acting on the rearmost merchandise or packaging unit in each case is a 

10 loading device which is preferably designed as a roller body (15) and which forces the row of 
merchandise or packaging units against a stop (16) arranged in the front end region of the 
shelf (11a, 11b, 11c). The shelves are preferably inclined downwards in the direction of a 
front removal opening (12) so that the merchandise or packaging units automatically move 
forwards up to the stop (16) both under their own weight and the load due to the roller body 

15 (15) when individual units are removed from the receiving groove (14). The loading device 
(15) can serve as a sliding or rolling contact for an electrical scanning device which monitors 
the merchandise inventory in the receiving groove (14), bounded by the guide strips (10, 13), 
according to the position of the roller body (15). Arranged on a covering wall or hood (17) of 
the device is a monitor (18) for information concerning the merchandise displayed in the 

20 device (1). 
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Translation of the paragraph from the 4 th paragraph on page 9 to the end of page 16: 

Fig. 1 a perspective view of an embodiment of the merchandise holding and display 

device according to the invention; 

5 

Fig. 2 a perspective view of an embodiment modified in respect to the embodiment 

of Figure 1; 

Fig. 3 a partial view in direction of the cutting line Ill-Ill in Figure 3; 

10 

Fig. 4 a schematical view from above in direction of the arrows IV-IV in Figure 3; and 

Fig. 5 a schematic block diagram of a scanning device integrated into the device 

according to the Figures 1, 3 and 4 as part of an arrangement for detecting 
1 5 and monitoring the merchandise inventory. 



The embodiment of the merchandise holding and display device perspectively shown in 
Figure 1 is provided as a shelf 1 with multiple, shelves 11a; 11b and 11c which are arranged 
one above the other between lateral supporting walls 10. The storage room between the 
20 shelves is in each case accessible by front side openings 12. The access to the shelves in 
the shelf unit 1 is alleviated in the shown embodiment by the fact that the shelves have 
depths increasing in a staged manner from top to bottom, therefore, the front edges of the 
shelves 11a, 1 1b and 1 1c are relocated in a staged manner from top to below. 



25 Multiple parallel guide stripes are arranged on each shelf 11a, 11b and 11c, which extend 
parallel to the lateral support walls 10 from the back side to the front edge of the 
corresponding shelf. Two adjacent guide stripes 13 or a guide stripe or a support wall 10 
adjacent to it form the lateral limitation of in each case one receiving groove 14 in which the 
merchandise or packaging units 2 can be arranged one after the other in rows. The receiving 

30 grooves 14 incline downwards in the shown embodiment from the back side to the front 
removal opening 12 so that the packaging units located in each receiving groove on the shelf 
11a, 1 1 b or 1 1 c are pushed to the front edge of each shelf under their own weight in way of a 
chute or slide. The advancing of the merchandise or packaging units 2 to the front side of the 
shelf unit 1 is enforced or effected by a specific loading device 15 (Figs. 3, 4) which is 

35 designed in the shown embodiment in form of a cylindrical rolling element. 
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This rolling element 15 has an axial length which is somewhat smaller than the width of the 
receiving groove 14, and can roll on the inclined shelf 11 in direction of inclination, whereby it 
presses under gravity against the back side of the merchandise or packaging units 2h being 
in the back row. The merchandise and packaging units 2 being hold therethrough in mutual 
arrangement are pushed against a stop wall or stop area 16 limiting each receiving groove 
on its front side so that the merchandise or packaging units of multiple adjacent receiving 
grooves 14 are being kept in a plane immediately after the front edge of the corresponding 
shelf. In this manner, a compact picture of the merchandise presented in the shelf unit 1 is 
provided which is not disturbed by the removal of merchandise from the different receiving 
grooves 14 since the removed package or merchandise units is being replaced by moving up 
of the backmost merchandise unit. This process occurs under influence of the loading device 
15 automatically and without influence of the sales personal. 

Instead of the cylindrical loading device 15 also a spherical or barrel-shaped roller body can 
be used which also rolls off on the upper side of the bottom wall or bottom rail 1 1 . Instead of 
a roller body also a compression spring arrangement can be provided which presses against 
the backside of the merchandise or packaging units in the back row for instance via a 
pressure bar under support on a part tightened to the shelf and pushes these against the 
stop 16 for succeeding and joining up to the other units 2. 

As can be seen in the schematic partial views according to partial views according to Figs. 3 
and 4 a storage shaft 21 joins the receiving grooves 14 formed on the shelf 11b via a 
handover manifold 20, respectively, in which a stack of merchandise or packaging units is 
insertable from above. Due to the merchandise or packaging units 2 stacked in the storage 
shaft 21 the row in the receiving groove can be constantly refilled or the capacity of each 
receiving groove 14 can be increased accordingly. In case of a filled storage shaft 21 a 
loading device 15 in form of a roller body is applied from above onto the stack and makes 
sure that the packaging or merchandise units 2 are constantly moved from the storage shaft 
21 by the handover manifold 20 into the corresponding receiving groove. 

According to the description in the Figs. 1, 3 and 4 the stops 16 can be noses projecting from 
the guide strips 13 laterally into the receiving groove 14 or can be strips protruding from the 
bottom wall 1 1 upwards. Also transparent plastic or glass panels can serve as stops which 
are insertable from above into the lateral guiding grooves. 

The width of the of the receiving grooves 14 is adjusted to the breadth of the packaging or 
merchandise units to be inserted so that latter ones are received in the receiving groove with 
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a limited lateral clearance and are kept aligned in a row by the guide strips. For adapting to 
the breadth of the merchandise or packaging units 2 the guide strips 13 can be provided on 
the bottom wall 11 movable in a lateral manner and adjustable. For instance, suitable 
mounting pins can be arranged on the bottom edge of each guide strip 13, which are 
5 insertable into perforated strips in the bottom wall 11. The guide strips 13 can be inversed by 
a suitable grid shape arrangement of the perforated strips. 

The merchandise and display shelf unit 1 as shown in Figure 1 is locked up on the top by a 
covering wall or hood 17, which is arranged with a distance above the upper shelf 11c. A 

10 television receiver 18 is arranged on the covering wall or hood 17 which can serve the 
presentation or instructional manual of the merchandises offered in the shelf 1. The monitor 
19 is slightly bent downwards due to the high built version of shelf 1 and enables therefore 
even in case of high shelf economically image viewing for customers standing close to the 
shelf as well as from a larger distance. It is important that the monitor 19 is set back to the 

1 5 foremost edge (shelf 1 1 a) also in case of a bended arrangement since a potential buyer does 
not like to step under an operating monitor. Due to this arrangement the necessary 
information about the merchandising unit 1 can be communicated to the customer without 
the built up of a psychological barrier which would counteract the buying interest, e.g. the 
access to the merchandise offered in shelf 1. Due to a positioning equipment effective 

20 between the bottom wall of the device 18 and the covering wall or hood 17 of the shelf the 
inclination of the monitor 19 can be changed if necessary. In an alternative embodiment the 
imager 18 can be integrated to the covering wall or hood 17 by a monitor inclination specified 
by the shelf height. 

25 In Figure 2 an alternative merchandise holding and display device in form of a sales counter 
1 ' which is accessible from two opposite sides with multiple step-like arranged lower shelves 
11 is shown. In Figure 2 it is also recognizable that the packaging units 2 arranged in 
receiving grooves 14 respectively are aligned towards the front side in a clearly arranged and 
orderly manner, since they are pushed against the front side stops 16 by the loading device. 

30 Due to the consecutive arrangement of the single packaging units 2 they are kept 
approximately in a vertical position, whereby the row is moving forwards by a step 
corresponding to the thickness of the packaging unit, respectively, if one of the packaging 
units 2 is removed from the receiving groove. 

35 In case of the embodiment shown in Figure 2 two television receivers 18 are arranged on a 
covering wall 17, whereby one monitor 19 is directed towards a front side of the sales 
counter and the monitor of the other device is directed to the other front side of the sales 
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counter. Due to the relative low height of the sales counter 1' according to Figure 2 the 
monitors 19 of the two devices 18 have an essentially vertical arrangement. 

A specific scanning device is arranged to each receiving groove 14 of the merchandise 
5 holding and display device 1 schematically shown in the Figures 3 and 4, which determines 
the inventory of merchandise or packaging units 2 present in the receiving groove 14. In the 
shown embodiment the scanning device has two contact and conducting paths 22 and 23 
being fixed to the bottom wall 11b and running parallel to the guide strips 13, which are 
connected to each other via the loading device 15 formed as a roller body made of 

10 conducting material. The contact path 22 or both paths 22 and 23 running parallel to each 
other in each receiving groove 14 are formed as resistant paths. A current is fed into the 
ends of the two contact or conducting paths 22 and 23 adjacent to the stops 16. The 
potential drop between the two ends of the contact or conducting paths depends on the 
efficient path length until the grid position by the conducting roll 15 and can therefore be used 

15 in an evaluation device as a measure for the depth of the merchandise stack or the 
merchandise inventory in the corresponding receiving groove 14. In this embodiment the role 
15 consisting of conducting material is effective as grinder of a changeable resistance. 

The conducting and contact paths 22 and 23 have to protrude to a certain degree from the 
20 upper side of the bottom wall 1 1 b for securing a suitable electrical contact with the roller body 
15. In an alternative embodiment it can be abstained from the bottom wall 11b and instead 
rail-shaped conducting or contact paths can be used as supporting areas for the 
merchandise units and the roller body 15. In case of a suitable mechanical stability the rails 
have to be fixed to fixed points of the shelf at least in the area of their outer ends. 

25 

Instead of conducting or contact paths 22 or 23 also a singular contact arrangement 24 of a 
row of singular contacts arranged in a relative narrow mutual distance parallel to the guide 
strip 13 and a parallel conducting or contact path can be used according to the depiction in 
Figure 4, whereby the singular contacts of the contact arrangement produces by contact with 
30 the conducting shell surface of the roller body 15 an electrical signal evaluable in an 
evaluation device differentiated in dependency on the actual state of the roller body 15. 

In Figure 5 the electrical arrangement of the above described scanning device and its 
arrangement to the evaluation device, inventory counting device and a central data 
35 processing device is shown on the basis of a block diagram. 
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The scanning device consists thereby of a resistance path 22 and a conducting path 23 
running parallel to it which are connected with each other or short circuit on one end and are 
fed on the opposite end from a voltage source 25. Beside the resistance and conducting 
paths 22, 23 also the roller body 15 being electrically effective as a grinder belong to the 
5 scanning device 26, which location in respect to the resistance path 22 is measured and 
evaluated. The input terminals of an evaluation device 27 are connected in parallel to the 
feeding points of the evaluation system 26. The evaluation device has a high resistance 
access and measures the voltage drop between the resistant path 22 until the pick up 15. In 
the evaluation device 27 a threshold value circuit is provided which zeros the inventory 

10 counting device connected to the evaluation device 27 via a BCD logic 28, when measuring 
circuit in the foremost stop position (dotted location of the grinder 15) of the roller body is 
essentially short circuit. In all remaining intermediate positions of the grinder 15 the 
evaluation device produces a digital output signal which is a degree for the location of the 
roller body and therefore for the merchandise inventory in the receiving groove 14. This 

1 5 digital signal is counted in the inventory counting device. A clock 30 is connected to the BCD- 
logic 28 or the inventory counting device 29 which communicates each change of a dial 
recording, e.g. each merchandise removal, to a data processing or acquisition system 31. 
The corresponding cash register 32 can also be connected to a clock or another timer, in 
order to assign the respective sales to the real times and optionally to coordinate the singular 

20 merchandise removal in a timely manner. In this manner, a better overview over 
merchandise removal and sales, main selling points and potentially preferred theft times can 
be obtained. 

Instead of the electrical scanning by the help of contact and conducting paths scanned by a 
25 roller body also light detectors or magnetic detectors arranged in each groove 14 in 
longitudinal direction can be used. An inventory counting device 29 can be driven according 
to the merchandise inventory after a suitable signal transformation in an evaluation device 
and can be arranged to a data processing system in the manner as described by the means 
of Figure 5. 

30 
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) Warenhalte- und prase 



den (11a, 11b, 11 o), auf denen in Reihen h 
angeordnete, von parallelen Fuhrungsleisten (13) seiflich 
ausgerichteten Waren- Oder Verpackungseinheiten (2) abge- 
stiitzt gehalten sind. Auf die jeweils hinterste Waren- Oder 
Verpackungseinheit wirkt eine vorzugsweise als Roilkorper 
(15) ausgebildate Belastungsvorriohtung, welche die Reihe 
von Waren- oder Verpackungseinheiten gegen elnen im 
vorderen Endbereich des Faohbodens (11a, 11b, 11c) ange- 
ordneten Anschlag (16) drangt. Die Fachbeden sind vorzugs- 
weise in Riohtung einer frontseiligen Entnahmeaffnung (12) 
nach unten geneigt, so daB die Waren- oder Verpackungsein- 
heiten sowohl unter ihrem Eigengewicht als auch urrter der 
Belastung durch den Roilkorper (15) bei Entnahme einzelner 
Bnheiten aus der Aufnahmerinne (14) selbsttatig bis zum 
Anschlag (16) nachrucken. Die Belastungsvorrichtung (15) 
kann als Schleifer- oder Rollkontakt fur eine elektrische 
Abtasteinrichtung dienen, welche den Warenbestand in der 
vor. den Fuhrungsleisten (10, 13) begrenzten Aufnahmerinne 
(14) nach der Lage des Rollkorpers (15) uberwachL Auf einer 
Deckwand oder Haube (17) der Vorrichtung ist ein Bildschirm- 
garat (18) zur Information uber die in der Vorrichtung (1) 
prasentierten Waren angeordnet (31 1 6 1 45) 
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1*J Warenhalte- und -prasentationsvorrichtung , bei der tnehrere 
Waren- oder Verpackungseinheiten auf wenigstens einer Boden- 
schiene hinter- und/oder nebeneinander abstUtzbar angeordnet 
und durch eine frontseitige Offnung zugreifbar sind, 
dadurch geke-nnzeich.net, daB im boden- 
nahen Bereich von hinten nach vorne verlaufende parallele 
Fiihrungsleisten (13) vorgesehen sind, die unter Bildung 
einer Auf nahmerinne (14) fUr Waren- oder Verpackungsein- 
heiten (2) paarweise in solchem gegenseitigen Abstand ange- 
ordnet sind, daB sie mehrere hintereinander auf der Boden- 
schiene (11a, lib, 11c) angeordnete Waren- oder Verpackungs- 
einheiten (2) in einer Reihe ausgerichtet halten, und daB eine 
auf die jeweiljs hinterste Waren- oder Verpackungseinheit (2 h ) 
wirkende Belastungsvorrichtung (15) vorgesehen 1st, welche 
die Reihe von Waren- oder Verpackungseinheiten (2) gegen 
einen im vorderen Endbereich gegenilber der Bodenschiene 
(11a, lib, 11c) nach oben vorstehenden Anschlag (16) drangt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die wenigstens eine Bodenschiene (11a, lib, 11c) 

in Art einer Rutsche von der Riickseite der Vorrichtung (1; 
1') zur frontseitigen Entnahmeof f nung (12) hin abfallend 
geneigt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere parallele Auf nahmerinnen (14) auf einer 
Bodenwand (11a, lib, 11c) vorgesehen sind, wobei jeweils 
zwei benachbarte Auf nahmerinnen durch eine FUhrungsleiste 
(13) getrennt sind. 
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB raehrere Bodenwande (11a, lib, 11c) 
zwischen zwei seitlichen TrSgerwanden (10) fachartlg in 
gestuften Hohen iibereinander angeordnet sind und treppen- 
artig von unten nach oben zuriickgesetzte Vorderkanten 
haben. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl mit Abstand Uber der obersten Bodenwand (11c) eine 
Deckwand bzw. -haube (17) vorgesehen ist und daB der 
Deckwand ein mit einem zur Frontseite weisenden Bild- 
schirm (19) versehenes Fernseh- bzw. Pro jektionsgerSt 
(18) aufgesetzt ist, wobei der Bildschirm wenigstens 
gegenUber der Vorderkante der untersten Bodenwand (11a) 
zuruckgesetzt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Bildschirm (19) um 10 bis 40° gegenUber einer 
Vertikalebene nach unten geneigt angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein unter einem Winkel von 70 bis 90° 
zur Horizontalebene geneigter Vorratsschacht (21) Uber 
einen ObergabekrUmmer (20) in das hintere.Ende der Auf- 
nahmerinne (14) einmUndet, wobei die Anordnung so getroffen 
ist, dafl die in der Auf nahmerinne (14) befindliche Reihe 
von Verpackungs- oder Wareneinheiten (2) aus dem im Vor- 
ratsschacht (21) aufgenommenen Stapel auffullbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch' 
gekennzeichnet, daB die FQhrungsleisten (13) zur Anderung 
der Breite der Aufnahmerinnen (14) parallel verschlebbar 
oder umsteckbar angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Bel as tungs vorrichtung wenigstens 
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ein auf der geneigten Bodenschiene oder -wand (11a, lib, 11c) 
unfcer Schwerkraf teinf luB abrollender Rollkorper (15) 1st. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Rollkorper ein Tonnen- Oder Zylinderk8rper (15) ist, dessen 
Mittelachse etwa rechtwinklig zu den die Auf nahmerinne (14) 
seitlich begrenzenden FUhrungsleisten (13) angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Belastungsvorrichtung elne oder mehrere Metal lkugeln in 
der Auf nahmerinne (14) oder im Schacht (21) hinter der 
hintersten Waren- bzw. Verpackungseinheit (2 h ) vorgesehen 
sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Belastungsvorrichtung eine Druck- 
feder aufweist, die zwischen einem vorrichtungsfesten Bau- 
teil und der RUckseite der hinteren Waren- oder Verpackungs- 
einheit (2 h ) eingespannt ist. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafl eine die Lage der in der Reihe der 
hintersten Waren- oder Verpackungseinheit (2 h ) in der 
Aufnahmerinne (14) bestimmende Abtasteinrichtung (26, 27) 
vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abtasteinrichtung (26, 27) ein zur Lage der in 
der Aufnahmerinne (14) hintersten Waren- oder Verpackungs- 
einheit (2) proportionales elektrisches Ausgangssignal 
entwickelt, das an einen WarenbestandszShler (29) an- 
legbar 1st, und dafl letzterer (29) an eine Datenver- 
arbeitungsanlage (31) angeschlossen ist. ' 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der Bodenwand oder -schiene (11a, lib, 
11c) entlang jeder Aufnahmerinne (14) wenigstens eine 
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Kontaktbahn oder -reihe (22, 24) und eine hierzu parallel 
verlaufende Leifcer- oder Kontaktbahn (23) angeordnet 
sind, dafl die Kontakt- und Leiterbahnen (22, 23) mit 
einer elektrischen Spannungsquelle (25) und den hoch- 
ohmigen Eingeingen eines als Spannungsmeflgerat ausge- 
bildeten AuswertegerSts (27) verbunden sind und dafl die 
Kontakt- und Leiterbahnen (22, 23) durch einen Roll- oder 
Schleif kontakt (15) kurzgeschlossen sind, der durch die 
Belastungsvorrichtung (15) der Riickseite der in der Auf- 
nahmerinne (14) hintersten Waren- oder Verpackungseinheit 
(2 ) nachfiihrbar ist, wobei die Lage des Roll- oder Schleif- 
kontakts (15) in der Auf nahmerinne (14) ein Uber die Kontakt- 
und Leiterbahnen (22, 23) vom AuswertegerSt (27) abge- 
griffenes Mali fUr den Warenbeitand in der Aufnahmerinne 
ist* 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Kontakt- und Leiterbahnen (22, 23) gegenuber der 
zugehorigen Bodenwand (11a, lib, 11c) schienenformig nach 
oben vorstehen und die Abrollbahn fur die als Rollkorper 
(15) ausgebildete Belastungsvorrichtung bilden und dafl 
der Rollkorper (15) mit einer elektrisch leitenden Mantel- 
flache versehen ist und den Rollkontakt zum Kurzschlieflen 
der parallel verlaufenden Kontakt- und Leiterbahnen (22, 
23) bildet. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl entlang jeder Aufnahmerinne (14) eine • 
Reihe von die Waren- oder Verpackungseinheiten (2) in 

der Aufnahmerinne oder die Lage des Rollkorpers (15) 
abtastenden lichtoptischen oder magnetischen Detektoren 
angeordnet .ist. 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Abtasteinrichtung (26 ... 
29) mit einer Zeitgabeeinrichtung (30) derart gekoppelt 
ist, dafl bei jeder Bestandsanderung in einer Aufnahmerinne 
(14) ein Zeitsignal an eine Datenverarbeitungsanlage (31) 
abgegeben wird. 
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Warenhalte- und -prasentationsvorrichtung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Warenhalte- und -prasen- 
tationsvorrichtung, bei der mehrere Waren- oder Verpackungs- 
einheiten auf wenigstens einer Bodenschiene hinter- und/ oder 
nebeneinander absttitzbar angeordnet und durch eine frontsei- 
tige Offnung zugreifbar sind. 

Die Waren- und Verpackungseinheiten werden in Selbstbedie- 
nungsladen nach wie vor in Regalen, Verkauf stheken oder auf 
Verkaufstischen dem Kunden prasentiert. Der Kunde greift zu 
den auf den Regalboden in der Regel hinter- und nebeneinander 
angeordneten Waren- und Verpackungseinheiten zu, ohne sich 
urn das durch die Warenentnahme unterbrochene auftere Erschei- 
nungsbild der Warenprasentation zu kiimmern. Dies ist Sache 
des Verkaufspersonals. Durch die Herausnahme von Verpackungs- 
einheiten aus der zunachst ausgerichteten und ubersichtlichen 
Anordnung im Regalfach entsteht eine durchbrochene , will- 
kurlich unregelmaflige Waren-Frontseite, an der die Kennzeich- 
nungen der Waren- bzw. Verpackungseinheiten haufig verschoben 
oder gedreht sind. Der Kunde ist daher unter Umstanden nicht 
mehr in der Lage, ohne Sortierung, Verschieben oder Umdrehen 
der Verpackungseinheiten das gewunschte Produkt im Regal zu 



z/ko. 



G 



3116145 



erkennen. Dariiberhinaus erzeugt eine unregelmaBige bzw. 
unordentliche Anordnung der Verpackungseinheiten in 
Regalfachern eine psycho logische Abkehrung der Kunden 
von der so prasentierten Ware und damit eine den Verkaufs- 
interessen zuwiderlauf ende Kaufabwehr. 

Ahnliche Gesichtspunkte gelten in noch erhohtem MaQe bei 
einer Presentation von Waren in willkiirlicher Anordnung 
auf sogenannten Wiihltischen oder in Verkauf sraulden, die 
von den Kunden bei Bedarf durchgesehen und in der Waren- 
anordnung standig geandert werden. Hier entsteht der Ein- 
druck einer Billigware bzw. Ware minderer Qualitat, deren 
systematische Prasentation fur den Verkaufer bzw. Handler 
ohne Belang ist. 

Ein weiterer Nachteil der Warenhaltung und -prasentation 
in Regalen oder Verkauf stheken besteht darin, daO ohne 
relativ groBen Personalaufwand keine laufende Erfassung 
des Warenbestandes oder auch von Diebstahlen im Waren- 
hausbereich moglich ist. 

Eine ubersichtlichere Halte-'und Prasentationsmoglichkeit 
gibt es bereits bei bestimmten Waren mit rotationssymme- 
trischen Umf angsformen , z. B. bei Nahgarnrollchen. Diese 
sind in besonderen Schranken in der Regel ubereinander in 
einem Schacht angeordnet, der durch eine vertikale Riick- 
wand und eine durchsichtige, zur RUckwand parallele Front- 
wand begrenzt ist. In diesera Schacht sind die Nahgarn- 
rollchen mit paralleln Wickelachsen ubereinander angeordnet 
—en 

und werden an einer unter Entnahmestelle einzeln entnommen. 
Zwar haben derartige Schachtauf nahmen den Vorteil einer 
stets geordneten Halterung der Nahgarnrollchen, jedoch 
sind sie in dieser bekannten Ausfuhrung nur fur die Hal- 
terung und Prasentation von rotationssymraetrischen Waren 
geeignet. Der uberwiegende Teil der in Selbstbedienungs- 
laden verkauften Waren sind jedoch nicht rotationssymme- 
trisch und eignen sich nicht zur rein vertikalen Bevor- 
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ratung und Prasentation. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Warenhalte- 
und -prasentationsvorrichtung der eingangs genannten Art 
so auszubilden, daB das Warenbild und deren Prasentation 
auch bei Entnahme einzelner Waren- bzw. Verpackungsein- 
heiten ungestSrt und ansprechend erhalten bleibt und daB 
die Voraussetzung fur eine laufende Bestandsiibersicht der 
in der Vorrichtung gehaltenen Waren und Koordination sowohl 
mit der Lagerhaltung als auch mit der Kassenabrechnung er- 
moglicht wird. 

Zur LSsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB 
wenigstens im bodennahen Bereich von hinten nach vorne 
verlaufende parallele Fuhrungsleisten angeordnet sind, 
die unter Bildung einer Auf nahmerinne fur Waren- oder 
Verpackungseinheiten paarweise in solchem gegenseitigen 
Abstand angeordnet sind, daB sie mehrere hintereinander 
auf der Bodenschiene angeordnete Waren- oder Verpackungs- 
einheiten in einer Reihe ausgerichtet halten, und daB 
eine auf die jeweils hinterste Waren- oder Verpackungs- 
einheit wirkende Belastungsvorrichtung vorgesehen ist, 
welche die Reihe von Waren- oder Verpackungseinheiten 
gegen einen im vorderen Endbereich gegeniaber der Boden- 
schiene nach oben vorstehenden Anschlag drangt. Durch 
die erfindungsgeraafl verfiigbar gemachten Mittel werden die •. 
Waren- bzw. Verpackungseinheiten stets in einer ausge- 
fluchteten Reihe hintereinander gehalten r und die Reihe 
ruckt im Ganzen unter Einwirkung der Belastungsvorrich- 
tung zum vorderen Anschlag nach, wenn eine oder mehrere 
Waren- oder Verpackungseinheiten aus der Reihe entnommen 
werden. Dadurch bleibt das Bild der in der Vorrichtung 
angeordneten Waren fur den Kunden stets gleich, und zwar 
ordentlich und ubersichtlich, wobei unterschiedliche Waren- 
oder Verpackungseinheiten aus mehreren Auf nahmerinnen an 
der Frontseite im Bereich des vorderen Anschlags neben- 
einander mit den Kennzeichnungen nach vorn erscheinen. 
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In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die wenigsfcens eine Bodenschiene in Art einer Rutsche 
von der RUckseite zur frontseitigen Entnahmeoff nung hin 
abfallend geneigt ist. Dadurch konnen die beispielsweise 

in Blisterpackungen eingeschlossenen Waren unter Schwer- 
krafteinfluB zum vorderen Anschlag hin nachrucken, sobald 
eine Einheit entnommen worden ist. Diese Nachriickbewegung 
wird durch die Belastungsvorrichtung uriterstutzt. Letztere 
kann beispielsweise als wenigstens ein auf der geneigten 
Bodenschiene oder -wand unter Schwerkraf teinf lufl abrol len- 
der Rollkorper ausgebildet sein. 

Zur Erfassung des Warenbestandes in einer Aufnahmerinne 
ist bei einer Weiterbildung der Erfindung eine die Lage 
der jeweils hintersten Waren- oder Verpackungseinheit einer 
Reihe in der Aufnahmerinne bestimmende Abtasteinrichtung 
vorgesehen. Letztere kann elektrisch mit einem Warenbe- 
standszahler verbunden sein, wobei der Warenbestands- 
zahler gegebenenf alls in Korabination mit einer Uhr an 
eine Datenverarbeitungsanlage angeschlossen ist. Die 
Kombination aus Warenbestandszahler und Uhr ermoglicht 
der Geschaftsleitung einen Uberblick Uber Zeit und Art von 
Diebstahlen und nicht abgerechneten Warenentnahmen, und zwar 
insbesondere dann, wenn der in den einzelnen Warenhalte- 
vorrichtungen uberwachte Warenbestand mit den Kassenregi- 
strierungen koo'rdiniert wird. 

Die Belastungsvorrichtung kann vor allem bei Ausbildung als 
Metallrolle oder Rollkorper mit einer leitenden Mantelflache 
als Bestandteil der Abtasteinrichtung dienen. Uber den Roll- 
korper kann eine geeignete abgreifbare Kontaktbahn mit einer 
Leiterbahn verbunden werden, wobei die Kontakt- und Leiter- 
bahnen in eine von einer elektrischen Spannungsquelle 
gespeiste Schaltung einbezogen sind. Die Lage des Roll- 
korper s in der Aufnahmerinne ist dabei ein uber die 
Kontaktbahn oder -reihe abgegrif fenes MaB fur den Waren- 
bestand in der Aufnahmerinne. In alternativer Ausfiihrung kann 
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jede Aufnahmerinne auch mit einer Reihe von die Waren- 
Oder Verpackungseinheiten in der Aufnahmerinne Oder die 
Lage des Rollkorpers abtastenden lichtoptischen oder 
magnetischen Detektoren angeordnet sein. 

Eine besonders Ubersichtliche und ansprechende Art der 
Warenprasentation bietet die Erfindung in Weiterbildung 

l a nd Ur H Siner AbStand ^ d6r 0berste " Boden! 

wand der Vorrxchtung angeordneten Deckwand ein Z ur Front- 
sexte weisender Bildschirn, aufgesetzt ist, der wenigstens 
gegenuber der Vorderkante der untersten Bodenwand suriick- 
gesetzt ist. Der Bildschirm kann Bestandteil eines Fern- 
sen- oder Projektionsgerats sein, das den Kunden uber die 
in d« Vorrichtung gehalterten Waren, deren Verwendung 
und Anwendung aufklart. Vorzugsweise ist der Bildschirm 
aufgrund seiner gegenuber der Kopfhohe erhohten Anord- 
nung u 10 big 40 o gegenUber ^ Vertlkalebene 

geneigt angeordnet. Aus verkauf spsychologischen GrOnden 
sollte der Bildschirm stets gegenUber der prasentierten 
Ware soweit zuruckgesetzt sein, daB der Kunde beim Zugriff 
zur ware nicht unter den Bildschirra tritt. 

im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeich- 
nung dargestellten Ausf Uhrungsbeispielen naher erlautert 
In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht auf ein AusfUh 

hTtl b6 un5 iel ^ erfi ^ungsgemLln W^rln- 
halte- und -prasentationsvorrichtung; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht- 

Uber den, Ausfahrun gs be?sp?el nach rUt 9 V" 
abgewandeltes AusfOhrungsbeiaJiel, 9 

Fi9 - 4 as; s r&it%ti?zv&r°t;\% Rich - 
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Fig. 5 ein schematisches Blockschaltbild einer in der 
Verrichtung gemaB den Figuren 1, 3 und 4 inte- 
qrierten Abtasteinrichtung als Bestandteil einer 
Anordnung zur Erfassung und Uberwachung des Waren- 
bestands. 

Die in Figur 1 perspektivisch dargestellte Ausfiihrungsform 
der Warenhalte- und -prasentationsvorrichtung 1st als Regal 
1 mit mehreren, zwischen seitlichen TragerwMnden 10 in ge- 
stuften Hohen angeordneten Fachboden 11a, lib und 11c ausge- 
bildet. Der Lagerraum zwischen den Fachboden ist jeweils durch 
frontseitige Offnungen 12 zugreifbar. Das Zugreifen zu den 
Gefachen im Regal 1 ist dadurch bei dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel erleichtert, daB die Fachboden von oben 
nach unten gestuft zunehmende Tiefen haben, die Front- 
kanten der Bodenwande 11a, lib und 11c also von unten nach 
oben gestuft zuriickgesetzt sind. 

Auf jeder Bodenwand 11a, lib und 11c sind mehrere parallele 
FUhrungsleisten 13 angeordnet, die sich parallel zu den 
seitlichen Tragerwanden 10 von der Ruckseite bis zur 
Vorderkante des zugehorigen Fachbodens erstrecken. Zwei 
benachbarte Fiihrungsleisten 13 bzw. eine Fuhrungsleiste 
und eine dieser benachbarte Seitenwand 10 bilden die 
seitlichen Begrenzungen von jeweils einer Aufnahmerinne 
14, in der Waren- oder Verpackungseinheiten 2 in einer 
Reihe hintereinander ausgerichtet angeordnet werden konnen. 
Die Aufnahmerinnen 14 verlaufen bei dem dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispiel von der Ruckseite zur frontseitigen Ent- 
nahmeoffnung 12 hin abfallend,so daB die in jeder Aufnahme- 
rinne 14 auf der Bodenwand 11a, lib bzw. 11c aufruhenden 
Verpackungseinheiten in Art einer Schutte oder Rutsche 
unter Schwerkraf teinf luB zur Frontkante jedes Fachbodens 
gedrangt werden. Das NachsChieben der Waren- oder Verpackungs- . 
einheiben 2 zur Frontseite des Regals 1 hin wird durch eine 
besondere Belastungsvorrichtung 15 (Figuren 3, 4) verstarkt 
oder bewirkt, die in dem dargestellten Ausf Qhrungsbei spiel 
in Form eines zylindrischen Rollkorpers ausgebildet ist. 



........ . ... . 3116U5 

M 

Dieser Rollkdrper 15 hat eine axiale L&nge, die etwas 
kleiner als die Weite der Auf nahmerinne 14 ist, und kann 
auf der geneigten Bodenwand 11 in Neigungsrichtung abrollen, 
wobei er unter Schwerkraf teinf luB gegen die Rilckseite der 
in der Reihe hintersten Waren- oder Verpackungseinheit 2h 
druckt. Die da'durch. in gegenseitiger Anlage gehaltenen Ver- 
packungs- bzw. Wareneinheiten 2 werden gegen eine jede Auf- 
nahmerinne 14 an der Frontseite begrenzende Anschlagswand 
Oder Anlageflache 16 gedrangt, so daB die Waren- bzw. Ver- 
packungseinheiten mehrerer nebeneinandergelegener Aufnahme- 
rinnen 14 unmittelbar hinter der Frontkante der zugehorigen 
Bodenwand 11 in einer Ebene gehalten werden. Es ergibt sich 
auf diese Weise ein geschlossenes Bild der im Regal 1 pra- 
sentierten Ware, das durch Warenentnahmen aus den ver- 
schiedenen Auf nahmerinnen 14 nicht gestSrt wird, da die 
entnornmene Packung oder Wareneinheit durch NachrUcken der 
nachst hinteren Wareneinheit stets wieder ersetzt wird. 
Dieser Vorgang erfolgt unter EinfluB der Belastungsvor- 
richtung 15 selbsttatig und ohne Einfluflnahme des Verkaufs- 
personals. 

Anstelle der zylindrischen Belastungsvorrichtung 15 kann 
auch ein spharischer oder tonnenfSrmiger RollkSrper ver- 
wendet werden, der ebenfalls auf der Oberseite der Boden- 
wand oder Bodenschiene 11 abrollt. Statt eines Rollkorpers 
kann als Belastungsvorrichtung auch eine Druckf ederanord- 
nung vorgesehen sein, die unter Abstiitzung an einem regal- 
festen Bauteil beispielsweise Uber einen Druck'balken gegen 
die Ruckseite der in der Reihe hintersten Waren- bzw. Ver- 
packungseinheiten driickt und diese zum NachrUcken und Auf- 
schlieBen iiber die anderen Einheiten 2 gegen den Anschlag 
16 drangt. 

Wie in den schematischen Teildarstellungen gemaB den Figuren 
3 und 4 zu erkennen ist, schlieflt sich an die auf dera Fach- 
boden lib gebildeten Auf nahmerinnen 14 jeweils Uber einen 
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Ubergabekrummer 20 ein Aufnahraeschacht 21 an, in den ein 
Stapel von Verpackungs- oder Warenhinheiten von oben ein- 
setzbar 1st. Mit den im Vorratsschacht 21. gestapelten 
Waren- bzw. Verpackungseinheiten 2 karin die Reihe in der 
Aufnahmerinne 14 laufend aufgefullt werden bzw. die Kapazitat 
jeder Aufnahmerinne 14 entsprechend vergrofiert werden. Bei 
gefUlltem Vorratsschacht 21 wird eine als Rollkorper ausge- 
bildete Belastungsvorrichtung 15 dem Stapel von oben aufge- 
legt und sorgt dafUr, daB die Verpackungs- oder Wareneinheiten 
2 aus dem Vorratsschacht 21 durch den Ubergabekrummer 20 
laufend in die zugehorige Aufnahmerinne nachgeschoben werden. 

Die Anschlage 16 konnen entsprechend der Darstellung in den 
Figuren 1, 3 und 4 von den FUhrungsleisten 13 aus seitlich 
in die Aufnahmerinne 14 vorspringende Nasen oder von der 
Bodenwand 11 nach oben vorstehende .Leisten sein. Als An- 
schlage konnen auch durchsichtige Kunststof f- oder Glas- 
scheiben dienen, die von oben in seitliche Fuhrungsnuten • 
einschiebbar sind. 

Die Weite der Auf nahmerinnen 14 ist auf die Breite der in 
ihnen auf zunehmenden Verpackungs- oder Wareneinheiten 2 
abgestimmt, damit letztere in der Aufnahmerinne mit 
geringem seitlichen Spiel Aufnahrne finden und von den 
FUhrungsleisten in einer Reihe gegenseitig ausgerichtet 
gehalten werden. Zur Anpassung an die Breite der Waren- 
bzw. Verpackungseinheiten 2 konnen die Fuhrungsschienen 
13 seitlich versetzbar oder verschiebbar an der Bodenwand 
11 angebracht sein. Beispielsweise konnen an der unterkante 
jeder Fuhrungsleiste 13 geeignete Befestigungszapf en ange- 
ordnet sein, die in Lcichleisten in der Bodenwand 11 einsteck- 
bar sind. Bei geeigneter .rasterfSrmiger Anordnung der Loch- 
leisten konnen die FUhrungsleisten 13 umgesteckt werden. 



Das in Figur 1 dargestellte Verkaufs- und Prasentations- 
regal 1 ist oben durch ein DeckWand oder eine Haube 17 
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abgeschlossen, die mit Abstand uber dem oberen Fachboden 
11c angeordnet ist. Der Deckwand oder Haube 17 ist ein 
Projections- oder Fernsehempf angsgerat 18 aufgesetzt, 
das der Presentation oder Gebrauchsanleitung der im 
Regal 1 angebotenen Waren dienen kann. Der Bildschirm 19 
ist wegen der hochbauenden Ausfuhrung des Regals 1 leicht 
nach unten geneigt und erm5glicht, dadurch selbst bei hohen 
Regalen eine ergonomische Bildbetrachtung sowohl fur nahe 
am Regal stehende Kunden als auch aus groBerer Entfernung. 
Wesentlich ist, daB der Bildschirm 19 auch bei geneigter 
Anordnung gegenilber der vordersten Kante (Fachboden 11a) 
des Regals 1 zurtickgesetzt ist, da ein potentieller Kaufer 
ungern unter einen in Betrieb befindlichen Bildschirm 
tritt. Aufgrund dieser Anordnung konnen dem Kunden die 
erforderlichen Informationen zu der und liber die Ware 
im Verkauf sregal 1 ohne Aufbau einer psychologischen 
Barriere vermittelt werden, die dem Kauf interesse , also 
dem Zugreifen zu den im Regal 1 angebotenen Waren ent- 
gegen stande. Durch eine zwischen der Bodenwand des Gerats 
18 und der Deckwand oder Haube 17 des Regals wirksame Ver- 
stellvorrichtung kann die Neigung des Bildschirms 19gegeber 
nenfalls verandert werden. In einer alternativen Ausfuh- 
rungsform ist das BildgerSfc 18 bei einer aufgrund der Regal- 
hohe vorgegebenen Bildschirmneigung mit der Deckwand bzw. 
Haube 17 integriert. 

In Figur 2 ist eine alternative Warenhalte- und -prasen- 
tationsvorrichtung in Form einer von zwei entgegengesetzten 
Seiten zugreifbaren Verkauf stheke 1' mit mehreren treppen- 
artig angeordneten Fachboden 11 gezeigt. In Figur 2 ist 
auch zu erkennen, dafl die jeweils in Aufnahmerinnen 14 
angeordneten Verpackungseinheiten 2 zur Frontseite hin 
ubersichtlich und ordentlich nebeneinander ausgerichtet 
sind, da sie durch die Belastungsvorrichtung gegen die 
frontseitigen AnschlSge 16 gedrangt werden. Aufgrund der 
Hintereinanderanordnung der einzelnen Verpackungseinheiten 
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2 werden diese auch etwa in Vertikalstellung gehalten, wobei 
die Reihe jeweils urn einen der Dicke der Verpackungseinheit 
entsprechenden Schritt vorruckt, wenn eine der Verpackungs 
einheiten 2 aus der Auf nahmerinne entnommen wird. 

Bei dera in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind 
auf einer Deckwand 17 zwei Bildschirmgerate 18 angeordnefc, 
wobei ein Bildschirm 19 zur einen Verkauf sthekenf rontseite 
und der Bildschirm des anderen Gerats zur anderen Theken^- 
frontseite weist. Wegen der relativ niedrigen Bauhohe der 
Verkaufstheke 1' gemaB Fig. 2 haben die Bildschirme 19 der 
beiden Geraten 18 eine im wesentlichen vertikale Anordnung. 

Jede Aufnahmerinne 14 der in den Figuren 3 und 4 schematised 
dargestellten Warenhalte- und -prSsentationsvorrichtung 1 
isteine den Bestand an in der Aufnahmerinne 14 enthaltenen 
Waren- bzw. Verpackungseinheiten 2 bestimmende besondere 
Abtasteinrichtung zugeordnet. Die Abtasteinrichtung weist 
im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 'zwei an der Boden- 
wand lib befestigte, zu den Fiihrungsleisten 13 parallel 
verlaufende Kontakt- und Leiterbahnen 22 und 23, die Uber 
die als Rollkorper aus leitendem Material ausgebildete 
Belastungsvorrichtung 15 miteinander verbunden sind. Die 
Kontaktbahn 22 oder beide parallel verlaufende Bahnen 22 
und 23 .in" jeder Aufnahmerinne 14 sind als Widerstands- 
bahnen ausgebildet. An den den Anschlagen 16 benachbarten 
Enden der beiden Kontakt- bzw. Leiterbahnen 22 und 23 wird 
Strom eingespeist. Der Spannungsabfall zwischen den beiden 
Kontakt- bzw. Leiterbahnenenden ist von der wirksamen Bahn- 
lange bis zur Abgrif f stelle durch die leitende Rolle 15 
abhangig und kann daher in einem Auswertegerat als MaB ftir 
die Tiefe des Warenstapels bzw. den Warenbestand in der 
zugehorigen Aufnahmerinne 14 verwendet werden. Bei dieser 
Ausbildung wirkt daher die aus leitendem Material bester- 
hende Rolle 15 als Schleifer eines verSnderlichen Wider- 
standes. 
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Die Leiter- und- Kontaktbahnen 22 und 23 mUssen zur Sicher- 
stellung eines geeigneten elektrischen Kontakts mit dem 
Rollkorper 15 gegentiber der Oberseite der Bodenwand lib 
urn ein gewisses MaB vorstehen. In alternativer Ausbil- 
dung kann auf die Bodenwand lib verzichtet werden und 
stattdessen schienenformige Leiter- bzw. Kontaktbahnen 
als Stutzf lachen fUr die Wareneinheiten 2 und den Roll- 
korper 15 verwendet werden. Die Schienen mUssen bei ge- 
eigneter mechanischer Stabilitat an Festpunkten des Regals 
wenigstens im Bereich ihrer beiden auBeren Enden verankert 
werden. 

Anstelle der Leiter- bzw. Kontaktbahnen 22 bzw. 23 kann 
entsprechend der Darstellung in Figur 4 auch eine Einzel- 
kontaktanordnung 24 aus einer Reihe von in relativ engem 
gegenseitigen Abstand parallel zur FUhrungsleiste' 13 an- 
geordneten Einzelkontakten und einer parallelen Leiter- 
oder Kontaktbahn verwendet werden, wobei die Einzelkon- 
takte der Kontaktanordnung jeweils bei Kontakt mit der 
leitenden Mantelflache des Rollkorpers 15 ein im Auswerte- 
gerat auswertbares elektrisches Signal dif f erenziert nach 
der Istlage des Rollkorpers 15 erzeugt. 

In Figur 5 ist die elektrische Anordnung der zuvor be- 
schriebenen Abtasteinrichtung und deren Zuordnung zum 
Auswertegerat , einem Warenbestandsz&hler und einer 
zentralen Datenverarbeitungseinrichtung anhand eines 
Blockschaltbildes gezeigt. 

Die Abtasteinrichtung besteht dabei aus einer Widerstands- 
bahn 22 und einer zu dieser parallel verlaufenden Leiter- 
bahn 23, die an einem Ende miteinander verbunden bzw. 
kurzgeschlossen sind und am entgegengesetzten Ende aus 
einer Spannungsquelle 25 eingespeist werden-. Zur Abtast- 
einrichtung 26 gehort neben den Widerstands- und Leiter- 
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bahnen 22, 23 auch der elektrisch als Schleifer wirkende 
Rollkorper.15, dessen Lage in Bezug auf die Widerstands- 
bahn 22 gemessen und ausgewertet wird. Parallel zu den 
Einspeisungspunkten der Auswerteeinrichtung 26 sind die 
Eingangsklemmen eines Auswertegerats 27 geschaltet. Das 
Auswertegerat hat einen hochohrnigen Eingang und mifit die 
liber die Widerstandsbahn 22 bis zum Abgriff 15 abfallende 
Spannung. Ira Auswertegerat 27 ist eine Schwellwertschal- 
tung vorgesehen, die den Uber eine BCD-Logik 28 an das 
Auswertegerat 27 angeschalteten Bestandszahler auf Null 
setzt, wenn der MeBstromkreis in der vorderen Endstellung 
(gestrichelte Lage des Schleifer s 15) des Rollkorpers ira 
wesentlichen kurzgeschlossen ist. In alien Ubrigen Zwischen- 
stellungen des Schleifers 15 entwickelt das Auswertegerat ein 
digitales Aus gangs signal, das ein MaB fur die Lage des Roll- 
korpers und damit fUr den Warenbestand in der Aufnahmerinne 
14 ist. Dieses digitale Signal wird im Bestandszahler ge- 
zahlt. Mit der BCD-Logik 28 oder dera Bestandszahler 29 ist 
eine Uhr 30 gekoppelt, die jede Zahlerstandsanderung, d.h. 
iede Warenentnahme, einer Datenverarbeitungs- bzw. erfas- 
sungsanlage 31 mitteilt. Ebenso kann die zugehorige 
Regis trierkasse 32 rait einer Uhr oder einem anderen Zeit^ 
geber gekoppelt sein, urn den jeweiligen Umsatz noch den 
Echtzeiten zuzuordnen und gegebenenfalls mit den einzel- 
nen Warenentnahraen zeitlich zu koordinieren. Auf diese 
Weise laflt sich eine bessere ttbersicht uber Warenent- 
nahme und -verkauf , Verkauf sschwerpunkt und eventuelle be- 
vorzugte Diebstahlzeiten erzielen. . 

Anstelle der elektrischen Abtastung mit Hilf e der von einem 
Rollkorper o.dgl. uberfahrenen Kontakt- und Leiterbahnen 
konnen auch in Langsrichtung jeder Rinne 14 verteilt ange- 
ordnete Lichtdetektoren oder magnetische Detektoren ver- 
wendet werden. Nach einer geeigneten Signalwandlung in einem 
Auswertegerat kann ein Bestandszahler . 29 entsprechend dem 
Warenbestand angesteuert und in der anhand der Pig. 5 be- 
schriebenen Weise einem Datenverarbeitungssystem zugeordnet 
werden. 
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